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PLOCE
Uputstva za rukovanje

Naredna uputstva i preporuke se zasnivaju na nasim najboljim saznanjima i iskustvima. Nijedan deo ovih uputstava ne
stvara niti se moZze smatrati da stvara bilo kakvu obavezu za Promat. Na korisniku ostaje odgovornost da proveri da li je
proizvod i njegova upotreba u skladu s lokalnim zakonodavstvom i regulatornim zahtevima.

Moraju se postovati specifi¢ni detalji primene i/ili montaZe navedeni u klasifikacionim dokumentima, ocenama i drugim
odobrenjima, kao i u Promat tehnickim listovima.

1. Utovar i istovar ploca

Promat ploce se isporucuju na paletama koje su pogodne za istovar viljuskarom. Ako je predvideno istovaranje pomocu krana,
treba voditi racuna da ne dode do ostedenja ivica ploca. Svim paletama i sanducima moze se bezbedno rukovati pomodu
viljudkara ili opreme za dizanje i kaiseva. Celi¢ne kablove ili lance ne bi trebalo upotrebljavati jer ¢e oni ostetiti i plo¢e i paletu.
Tamo gde se sanduci vade iz kutijastih kontejnera, treba voditi racuna da se sanduci i palete ne izlazu bilo kakvom udarnom
opterecenju, jer ono moze dovesti do pucanja ploca.

Dostavno vozilo uvek treba dovesti §to je moguée blize mestu gde ¢e ploce biti koris¢ene. Prilikom transporta ploc¢a, neophodno
je obezbediti palete da bi se sprecilo njihovo klizanje. Ako je predvideno naknadno pomeranje plo¢a po gradilisty, trebalo bi ih
postaviti na ¢vrsto postolje koje je pogodno za podizanje viljuskarom. Promat ploce treba uvek skladistiti na ¢vrstom postolju.

2. Skladistenje

Sve Promat ploce se isporuéuju zasti¢ene plasti¢nom folijom. Ovu zastitu ne bi
trebalo uklanjati sve dok plo¢e ne budu spremne za upotrebu.

Generalno, treba preduzeti sledece korake da bi se osiguralo da plo¢e ostanu u
dobrom stanju tokom skladistenja.

* Sve Promat ploce treba skladistiti na pokrivenom, suvom i ravnom terenu, koji
je udaljen od radnog prostora ili masinskog pogona.

* Palete treba bezbedno skladistiti na ¢vrstoj ravnoj podlozi. Ako su naslagane
dve ili vise paleta, treba postovati uputstva u nastavku, kao i lokalne zakone i
propise. Broj paleta koje se mogu naslagati zavisi uglavnom od uslova okruzenja,
npr. stanja podloge, ravnoce i noseceg kapaciteta podloge. Maksimalan broj
paleta koje se smeju naslagati jedna iznad druge u uslovima skladista:

PROMATECT"-H, MASTERBOARD?®, SUPALUX®, PROMINA®
- Duzina ploce 2,5 m - maksimalno 10 paleta, preporuceno < 6 paleta
- Duzina ploc¢e 3,0 m - maksimalno 12 paleta, preporu¢eno < 6 paleta

PROMATECT"-L, PROMATECT"-L500, PROMATECT®-AD, PROMATECT"-LS ez

- Sve ploce - maksimalno 6 paleta, preporuceno < 4 palete :
e T

PROMATECT"-100, PROMAXON® Typ A, PROMATECT"-200, e —

PROMATECT"-250, PROMATECT®-FW . | ;
- Debljina plo¢e <12 mm - 6 paleta -
- Debljina plo¢e > 12 mm - 8 paleta, preporuc¢eno < 6 paleta



* Sve plo¢e moraju se zastititi od nepovoljih vremenskih prilika. Naslagane plo¢e neophodno je pokriti zastitom

* Sve plo¢e moraju se skladistiti pokrivene. Potpuna zastita za naslagane i pokrivene ploce je u skladistu.

3. Rukovanje

Sledede preporuke moraju se uvek uzeti u obzir prilikom rukovanja svim Promat plo¢ama:

* Kada god je to moguce, uvek je bolje podizati naslagane ploce nego ih vudi jednu preko druge. Ovo e sprediti pojavu
ostecenija ili ogrebotina na povrsini donje ploce.

* Ploce uvek treba nositi drzedi ih za ivicu ali nije dozvoljeno skladistiti ih oslonjene na ivicu.

sl




Uputstva za rukovanje
Promat plo¢ama

4. Rezanje

Sve Promat plo¢e mogu se obradivati standardnom opremom za obradu drveta, iako se preporucuje upotreba rucnih testera sa
ojac¢anim zubima. Ploce ¢ija je debljina veéa od 6 mm mogu se jednostavno rezati pomocu kruzne testere s volfram karbidnim
vrhom sediva ili pomodéu ubodne testere. Za grubo rezanje, plo¢e od 6 mm debljine mogu se duboko zarezati i prelomiti preko
ravne ivice.

Promat preporucuje da se sva rezanja izvode u dobro ventilisanim prostorima i uz upotrebu sistema za odsisavanje prasine.
Radnici sve vreme treba da nose odgovarajude zastitne maske (pogledajte odgovarajuéi bezbednosni list).

Promat ne preporuduje rezanje razlicitih tipova materijala upotrebom istog seciva testere. Ako se isto secivo upotrebi za rezanje
Promat ploca, nakon toga za secenje drveta pa ponovo za Promat ploce, rezultat ¢e biti lo$ kvalitet rezanja i znatno kraéi vek
trajanja seciva. Koris¢enjem jednog seciva iskljucivo za Promat ploce osiguracde se dobar kvalitet rezanja i dug vek trajanja seciva.
Za manje projekte i za slucajeve gde se upotrebljava ru¢na testera, Promat preporucuje kori$éenje lista testere sa ojacanim
zubima koji se upotrebljava jednokratno.

Postoji Sirok spektar mogucih primena i nacina pri¢vr§civanja za sve Promat ploce. Koja metoda ¢e biti upotrebljena odreduje
se na osnovu vise faktora, ukljuéujuci:

e Konacan oblik u kome ¢e ploca biti upotrebljena, npr. kvadratni, pravougaoni, kruzni ili neki drugi oblik.

e Lokaciju gde e se izvoditi radovi, npr. industrijska, komercijalna, na gradilistu ili izvan njega, itd.

e Kvalitet izvodenja i potrebnu opremu.

e Lokalne zakone, propise i bezbednosna uputstva koja se moraju postovati.

Sve Promat plo¢e mogu se relativno lako rezati na gradilistu. Medutim, ako treba rezati veliki broj ploca, preporuka je da se
rezanje u $to je moguce vecoj meri izvodi izvan gradilista u konstrolisanim uslovima, da bi se osigurao dobar kvalitet izrezanih
ivica i povrsine ploce. Ako ne posedujete testeru visokog kvaliteta, zatrazite od lokalne Promat kancelarije da Vam preporuci
odobrenu partnersku kompaniju koja moze izvesti rezanje ili Promat radionicu.

Navodimo nekoliko opstih pravila koja treba postovati prilikom rada s plo¢ama:

e Za radionic¢ko rezanje i za produzenje radnog veka alata za rezanje, preporucuje se upotreba listova testere s dijamantskim
vrhom.

e Iskustvo pokazuje da alati s volfram karbidnim zubima pruzaju vise nego dobar kvalitet rezanja za aktivnosti na gradilistu.

e Elektri¢ni alati velike brzine stvaraju veoma finu prasinu. Udisanje fine prasine moze biti Stetno po zdravlje. Zbog toga je
neophodna oprema za odsisavanje prasine jer se alternativna tehnologija vlaznog rezanja ne moze preporuciti. lako Promat
plo¢e ne sadrze opasna vlakna, prekomerno udisanje Cestica neprijatne prasine moze biti Stetno po zdravlje. Takode,
preporucuje se da se prilikom rezanja ili obrade bilo kog Promat proizvoda nosi maska za lice i li¢na zastitna oprema.

e Brzina rezanja se najbolje odreduje na osnovu:
Debljine ploce;
Tvrdocde ploce;
Stanja seciva.

* Ploce se moraju ¢vrsto drZati tokom rezanja da bi se izbeglo da dode do proklizavanja
ili pojave vibracija, usled ¢ega moze doéi do lomljenja ivica ploca.

* |zbor optimalnog alata Ce zavisiti od narudzbine, prakse i lokalnih propisa.



Uputstva za rukovanje
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4.1. Rezanje ru¢nim kruzZnim testerama

Preporucuje se upotreba seciva testere s volfram karbidnim vrhom. Rezanje se izvodi u suvom stanju pa je neophodno odsisa-
vanje prasine. Sediva s volfram karbidnim zubima imaju kraci vek trajanja nego seciva s dijamantskim vrhom, ali ih stru¢na lica
mogu naostriti.

Podesavanje i pric¢vr§cenje razdvojnog klina treba proveriti i u slucaju potrebe podesiti. Treba podesiti predvidenu dubinu
rezanja, pri ¢emu selivo testere treba da viri priblizno 15 mm ispod materijala - optimalno podesavanje garantuje dug vek
trajanja seciva kruzne testere.

Preporuke za alat za rezanje:

e Precnik seciva je 180 mm ali zavisi od alata

e Brzina okretanja je priblizno 3000 o/min

e Brojzuba: 36 - 56 po secivu

* Brzina pomeranja: testeru treba gurati ravnomerno, bez zaustavljanja i bez guranja testere na silu. Ako se pomeranje
prekine, testeru treba podici. Rezanje treba nastaviti upravno na povrsinu koja se reze. Spustite testeru i nastavite rezanje uz
ujednacenu brzinu pomeranja.

4.2. Stacionarne kruzne testere

Industrijske masine se upotrebljavaju za kontinuirano rezanje tokom dugih perioda vremena, za velike koli¢ine materijala i za
povecanje efikasnosti. Za rezanje Promat plo¢a mi preporucujemo upotrebu motora s malim brzinama i seciva s dijamantskim
vrhom. Postoji viSe dobavljada profesionalnih masina za rezanje, a Va§ Promat partner ¢e Vam pomodi da donesete pravu odluku
pri izboru opreme.

Preporuke za seciva:

e Prec¢nik seciva je 300 - 400 mm u zavisnosti od alata

¢ Brzina okretanja je 500 - 1000 o/min

e Brojzuba: 36 - 56 po secivu
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4.3. Masine za gradiliste

Masine za rezanje sa seivom s volfram karbidnim vrhom i elektri¢nim motorom male brzine, a koje su montirane tako da se
pomeraju po fiksiranoj radnoj ploci, predstavljaju tipi¢éne masine za povremenu upotrebu na gradili§tu i daju veoma dobre
rezultate.

Preporucuje se upotreba usisivaca tokom rezanja a posebno kada se upotrebljavaju elektri¢ne testere. Kao dodatna mera
opreza, preporucuje se da se uvek nosi zastita za odi, usi i disajne organe prilikom kori§éenja elektri¢nih testera bilo kog tipa.

Prilikom rada sa elektri¢nim testerama treba postovati sledeée vazne napomene:

* Obezbedite da se ploce rezu kontinuirano i da budu dobro oslonjene sa obe strane reza;
e Ravna ivica treba da bude pri¢vriéena u poziciju tako da navodi operaciju rezanja;

* Mora se voditi racuna da alat ostane uz ravnu ivicu tokom operacije rezanja;

* Brzina rezanja treba da bude takva da ne dolazi do preoptereéenja ili pregrevanja seciva. Ako Zelite da produZite radni
vek seciva i postignete dobar kvalitet rezanja, brzina pomeranja kalcijum silikatne ploce treba da bude manja nego brzina
pomeranja drveta.

4.3.1. Ubodna testera

Ovaj alat je primenljiv za ploce debljine do 25 mm. Ploce se lako mogu
rezati ubodnom testerom i mogu se formirati razli¢iti oblici. Za rezanje
Promat ploca dostupna su seciva sa specijalnim oja¢animzubima.Kaoikod
rada sa drugim elektri¢nim alatima, treba voditi racuna da rezanje bude
u skladu s mogucnostima alata i seciva. Ne treba forsirati brzinu rezanja.

4.3.2. Turpije / Alati za oblikovanje povrsine

Turpije i alati za obradu povr§ine mogu se upotrebljavati za obradu
ivica ako je potrebno ukloniti grube delove nakon rezanja. Za postizanje
optimalnog rezultata, ivice treba obraditi finim brusnim papirom.

4.3.3. Busenje

Busenje se moze izvoditi ili ru¢nom busilicom ili bilo kojom konven-
cionalnom elektricnom busilicom (sa ili bez sistema za usisavanje
prasine). Da bi se postigli najbolji rezultati, ploce treba ¢&vrsto osloniti
iza mesta gde su predvidene rupe. Generalno, kada se radi s Promat
plo¢ama preporucuje se upotreba burgija sa uglom vrha od 60° do 80°,
koje su bolje i efikasnije nego uobidajene burgije sa uglom vrha od 120°.

Promat preporucuje da se ispod ploce postavi oslonac da bi se izbeglo
ostecenje materijala pri prolasku burgije kroz donju povrsinu ploce.

5. Spojna sredstva

Ispitani i odobreni sistemi za pri¢vriéivanje mogu se nadi u izvestajima o ocenjivanju i klasifikacionim izvestajima, kao i u Promat
tehnickim listovima.

Promat ploce su jednostavne za rukovanje i lako se obraduju pomodu standardnih alata. Medutim, standardne bezbednosne
mere treba primenjivati sve vreme tokom montaze. Naredne stranice naglasavaju neke opste smernice koje treba imati u vidu
prilikom pri¢vriéivanja sistema koji se izvode od ploca.
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5.1. Upotrebljiva spojna sredstva
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6. Pri¢vrscivanje & Montaza

Ispitani i odobreni sistemi pri¢vric¢ivanja mogu se naci u klasifikacionim izvestajima i izvestajima o ocenjivanju, kao i u Promat
tehnickim listovima.

Tip spojnih sredstava, koja se upotrebljavavu prilikom montaze Promat ploca, veoma je vazan jer moze uticati na stabilnost
konstrukcije ili na njene pozarne karakteristike. U principu, spojna sredstva treba da zadovolje sledece kriterijume:
e Otpornost na koroziju.

* Pocinkovani ekseri se preporucuju za drvene konstrukcije. Ekseri od nerdajuéeg celika mogu se upotrebiti po Zelji. Ne
upotrebljavajte vijke ako ploca ¢ini deo sistema spregova, osim ako je sistem ispitan s takvim spojnim sredstvima. Ako su vijci
od nerdajuceg Celika pri¢vrééeni za pocinkovane celi¢ne konstrukcije, treba uzeti u obzir opasnost od korozije u uslovima
visoke vlaznosti. Sve elemente treba redovno proveravati zbog moguce pojave korozije.

e Za celi¢ne konstrukcije se preporucuju samourezujudi vijci oblozeni cinkom ili drugim metalom. Takode, mogu se upotrebiti
vijci od nerdajuceg celika.

e Tacke pri¢vriéenja treba da budu udaljene minimalno 12 mm od bilo koje ivice plo¢e i 50 mm od uglova plo¢e. Razmaci
spojnih sredstava su generalno 200 mm ali treba da budu u skladu sa odgovaraju¢om Promat specifikacijom. Svi relevantni
detalji sistema su navedeni u Promat tehnickoj literaturi i prate¢im dokumentima.

6.1. Zakivanje

Najekonomicniji metod je da koristite pneumatsku opremu za zakivanje.

Prilikom pri¢vréivanja Promat plo¢a pomodu eksera, treba imati u vidu sledede:

* Spojna sredstva nemoijte ugradivati previSe duboko ispod povrsine ploce, jer se na taj na¢in moze smanijiti nosedi kapacitet
spojnog sredstva ili ostetiti ploca.

* Spojna sredstva treba zakivati vertikalno u odnosu na povrsinu ploce i u najboljem slu¢aju ne ugradivati vise od 0,5 mm ispod
povrsine ploce. U zavisnosti od opreme koja se koristi, kao i duzine eksera i klamerica, mi preporu¢ujemo radni pritisak od:

8 - 9 bara za PROMATECT®-H, MASTERBOARD®,
SUPALUX®, PROMINA®, PROMATECT®-100,

PROMAXON® Typ A, PROMATECT®-200, “ g™
PROMATECT®-250 i PROMATECT®-FW s{aﬂ“wd@wd . .
5 - 6 bara za PROMATECT®-L, PROMATECT®-L500, = < .
PROMATECT®-AD i PROMATECT®-LS oud®
X
\)éa\\e“ ° PRI -

e Pazite da ne ostetite delove ploca oko spojnih sredstava ili
ivice ploca. Ako se pojave pukotine oko spojnih sredstava, T ;
ploce se moraju zameniti.

e Ekseri se mogu zakivati direktno kroz plo¢u u drvenu
konstrukciju, bez prethodnog busenja, pod uslovom da
su udaljeni najmanje 12 mm od ivice ploce i da je zadnja
strana ploce u potpunosti oslonjena tokom pri¢vrséivanija.
(samo za PROMATECT®-H, MASTERBOARD®, SUPALUX®) | B

Udaljenost od ugla
50 mm

e Zaprimeneuprostorimavisoke vlaznostitrebaupotrebljavati
pocinkovane eksere.

.
Razmaci na povrsini ploce
(u zavisnosti od proizvoda i sistema)

e Eksere sa uskom ili ovalnom glavom, kao i eksere bez glave,
ne bi trebalo upotrebljavati. Zic¢ani ekseri ili ekseri s velikom
pljosnatom glavom su prihvatljivi.

Razmaci na ivici
(u zavisnosti od proizvoda)
.
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PROMATECT®-H, MASTERBOARD®, SUPALUX®, PROMATECT®-100, PROMAXON?® Typ A, PROMATECT"®-200,
PROMATECT®-250, PROMATECT"®-FW

Ove plo¢e mogu se zaklamati za drvene oslonce upotrebom industrijskog pistolja za klamerice. Klamerice se takode mogu
upotrebiti za medusobno spajanje ivica plo¢a ukoliko je debljina jedne od plo¢a minimalno 15 mm.

PROMATECT®-L, PROMATECT®-L500, PROMATECT®-AD, PROMATECT®-LS

Za ove ploce mogu se upotrebljavati klamerice. Minimalna duzina klamerice navedena je u tehnickom listu za odgovarajuéu
konstrukciju. Kao neko opste pravilo, moze se usvojiti da duzina klamerice treba da bude jednaka dvostrukoj debljini ploce.

6.2. Spajanje vijcima

Kada se pri¢vrscuju Promat ploce, a posebno kada se X
privévrséuju za lake Celi¢ne profile, treba uzeti u obzir
sledede:

° Za postizanje najboljih rezultata treba prethodno © — —
izbusiti rupe za spojna sredstva, osim u sluéajevima
kada se koriste specijalno dizajnirani samobusedi vijci _
pogodni za pri¢vricivanje cementnih ploca za Celik. ‘ |

e Upotrebljavajte pistolj za vijke s promenljivom brzinom
i velikim obrtnim momentom. PozZeljno je da uredaj (1 (2]

bude opremljen grani¢nikom za dubinu busenja. o o
NEPRAVILAN redosled pri¢vrécivanja na celi¢ni stub

* Nemojte previSe zatezati spoj, jer to moze smanijiti
nosedi kapacitet vijka. Kada vijak privu¢e povrsinu J
ploc¢e uz Celiénu potkonstrukciju, potrebno je smanijiti
brzinu zavijanja.

e Kada izvodite spoj sa celi¢nom potkonstrukcijom, (3) —-
plo¢u uvek prvo priévrstite za otvorenu stranu flanse
nosaca. Na taj nacin nosac ¢e se zadrzati u ravni.

PROMATECT"-H, MASTERBOARD®, SUPALUX", . ‘
PROMINA’
0 0

Pilot rupe treba izbusiti na rastojanjima ne manjim od

12 mm od ivice ploce i po potrebi ih treba upustiti. PRAVILAN redosled pri¢vrséivanja na celi¢ni stub
Kod pri¢vrééivanja ploc¢a za celik treba upotrebljavati ) o )
samobuseée ili samourezujuce vijke. Za sve druge @  Promat ploca odgovarajuce debljine

situacije, generalno su pogodni vijci za suvu gradnju. [2) Spojna sredstva odgovarajuce veli¢ine i duzine izradena

od nerdajuceg ili pocinkovanog celika
Kod ploc¢a ¢cija je debljina minimalno 15 mm, uz 5
odgovarajuée mere opreza, moguce je izvesti spoj lica ©  Celitni stub odgovarajucih dimenzija i debljine
i ivice ploce. Odgovarajudi vijci su navedeni u tehnickim
listovima za odgovarajuéu primenu. Mi preporucujemo
upotrebu SPAX - vijaka.

PROMATECT"-L, PROMATECT"-L500, PROMATECT®-AD, PROMATECT"-LS

Udaljenost pilot rupa od ivice ploce treba da bude minimalno jednaka polovini debljine ploce, a po potrebi pilot rupe treba
upustiti. Prilikom spajanja jedne ploce za drugu, vijci treba da imaju duboki navoj (npr. Hilo ili vijci za suvu gradnju). Samobusedi
ili samourezujudi vijci su takode prihvatljivi. Vijci u uglovima treba da budu pozicionirani tako da je njihova udaljenost od ivica
jednaka debljini plo¢e, odnosno da minimalno iznosi 50 mm, a u zavisnosti koja je od ovih dimenzija veéa. Treba voditi raduna
da ne dode do preteranog zatezanja vijaka.

Masine za zakivanje Masine za zakivanje

klamerica ¢ija je duzina do klamerica cija je duzina do Masine za zavijanje vijaka LT
90 mm 90 mm zavijanje vijaka

Bezi¢ne masine za
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Tabele u nastavku pruzaju opste informacije o spojnim sredstvima ako nema razli¢itih vrednosti koje su navedene u tehnickoj

dokumentaciji:

Nacin pri¢vrséivanja

Ugaoni spoj
d1<d2,d2>12mm

Spojna sredstva

ABC - SPAX - vijak

Celi¢na zi¢ana klamerica

Debiljina ploée d1

Nominalni razmaci od 200 mm

Nominalni razmaci od 100 mm

10 mm - 28/10.7/1.2
12 mm - 28/10.7/1.2
15 mm 4.0x40 38/10.7/1.2
20 mm 4.5x50 50/11.2/1.53
25 mm 5.0x 60 63/11.2/1.53
30 mm 5.0x70 70/12.2/2.03
40 mm 5.0x 80 80/12.2/2.03
45 mm 6.0x 90 90/12.2/2.03
50 mm 6.0x 90 90/12.2/2.03

Nacin pri¢vrscivanja

Povrsinski spoj
d1 <d2

Spojna sredstva

ABC - SPAX - vijak

Celi¢na zi¢ana klamerica

Debljina plo¢e d1

Nominalni razmaci od 200 mm

Nominalni razmaci od 100 mm

10 mm - 19/10.7/1.2
12 mm - 22/10.7/1.2
15 mm - 28/10.7/1.2
20 mm 4.0x 35 38/10.7/1.2
25 mm 4.0x45 44/11.2/1.53
30 mm 4.5x50 50/11.2/1.53
40 mm 5.0x70 70/12.2/2.03
45 mm 5.0x 80 80/12.2/2.03
50 mm 5.0x 80 80/12.2/2.03
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6.3. Formiranje otvora

Cesto je neophodno izrezati otvore u ploéi da bi se omogudéio prolaz instalacija kao $to su razvodne kutije, svetiljke, pristupni
paneli itd. Procedure u nastavku sluZze samo kao opste uputstvo. Prihvatljiva je bilo koja metoda koja omogucava rezanje rupa
bez ostedenja ploce.

e Za glatke, precizno izrezane kruzne rupe:
Obeleziti centar rupe na plodi;
Prethodno izbusiti rupu koja ée sluZiti za navodenje;

lzrezati rupu zahtevanog precnika pomocu
odgovarajuce testere prilagodene rezanju rupa,
koja se postavlja na elektri¢nu busilicu i umece u
prethodno izbusenu rupu, ili pomocu ubodne tes-

tere iy,

&

° Za male nepravilne rupe:

Mali pravougaoni otvori mogu se formirati
busenjem serije malih rupa (pomodu busilice) po
obodu otvora;

Pazljivo izbijte suvisni komad s lica ploce. Treba Busenje serije rupa i izbijanje otvora
obezbediti da ivice budu adekvatno oslonjene da
ne bi doslo do ostedenja ploce;

Grube ivice mogu se obraditi turpijom ili brusnim —
papirom granulacije 40. 5

\ o
e Zavece rupe ili otvore: \v

Zarezite duboko po obodu otvora pomocu ostrog
alata (primenljivo samo za tanke ploce);

Formirajte veliku kruznu rupu u centru primenom
prethodno opisane metode;

Testerom reZite od centra prema uglovima otvora;

Izbijte suvisne komade s lica ploce i ukoliko je J
neophodno obradite ivice turpijom ili brusnim

papirom (minimalne granulacije 40). Zaoblite =
uglove polukruznom turpijom da biste eliminisali \

tacke naprezanja. e

e Alternativno, za dobijanje lepsih otvora:

Najpre u sva Cetiri ugla otvora izbusite rupe &iji je
prec¢nik minimalno 10 mm. ObelezZite linije od rupe
do rupe (formira se pravougaoni oblik) koje ¢e ¢

Za vele rupe ili otvore

sluziti kao vodice i rezite duz njih pomodu ubodne
ili ru¢ne testere;

Grube ivice rupe obradite turpijom. ’ ok ¢
// \\\
-‘\ \7-
NAPOMENA: e 4
ST 7
Nemoijte nikada praviti rupe pomocu teskih cekica, ‘\\¢,’

¢eli¢nih dleta ili primenom drugih agresivnih metoda. Na
taj nacin ¢e doci do ostedenja donje strane ploce ¢ime se
negativno uti¢e na pozarne performanse sistema.
Formiranje otvora primenom alternativne metode
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6.4. Izravnavanje spojeva izmedu ploca

lzravnavanje spojeva izmedu ploa moze se primeniti na vedini pregradnih i plafonskih konstrukcija. Osim toga, u nekim
sluajevima moze se primeniti i na konstrukcijama spoljasnjih zidova. Generalno, izvodenje konstrukcija spustenih plafona i
pregradnih sistema zahteva glatke prelaze izmedu ploca bez vidljivih pukotina. Metoda izravnavanja spojeva veoma zavisi od

vestine i iskustva izvodaca, kao i od stabilnosti potporne konstrukcije.

Preporuka je da debljina ploc¢a kod kojih ¢ée se primeniti izravnavanje
spojeva bude minimalno 7 mm. Tanje plo¢e mogu se upotrebiti samo
u slucajevima gde ¢e se u kasnijim fazama na njih nanositi sinteti¢ka
veziva ili postavljati tapete. U nastavku se nalaze neka uputstva za
izravnavanje spojeva, koja ¢e pomoéi da se postigne zahtevani
profesionalan izgled. Da bi se obezbedilo dobro izravnavanje spojeva,
vazno je da sve plo¢e imaju zakoSene ili spustene ivice na strani na
kojoj dodiruju druge ploce.

Treba imati u vidu da kada se ploc¢e rezu na licu mesta, zako$ena ili
spustena ivica ¢esto bude odrezana. Da bi se postigao ravan zavrini
izgled, potrebno je da $irina izravnatog spoja bude jednaka dvostrukoj
Sirini gleterice (minimalno 200 mm), osim ako je ponovo izvedeno
zakosSenije ivice.

Kada su plo¢e pripremljene za obradu spojeva, treba postovati sledeée
korake da bi se postigao zahtevani izgled povrsine.

* Nakon montaZe ploca, treba sacekati od 24 do 48 ¢asova da bi se
omogudilo da ploce izjednade sadrzaj vlage s vlazno$éu okolnog
prostora. Nakon postizanja ravnoteznog stanja vlaznosti, pomeranje
uzrokovano vlagom ce biti manje, §to smanjuje rizik od pojave
pukotina na spojevima;

e Odcistite povrsinu spoja i okolnu oblast (priblizno 300 mm Sirine sa
svake strane spoja);

* Radove uvek treba izvoditi pomodu ¢istog alata i posuda;

* Radove treba izvoditi u okruzenju cija je temperatura minimalno 5
OC;

° Ispunu za spojeve pripremite prema instrukcijama proizvodaca
ispune. Uvek treba koristiti ¢istu vodu;

* Spojispunite s dovoljno ispune za spojeve;

* Preko ispune postavite traku u vidu mreZice od staklenih vlakana, a
nakon toga pomocu Spahtle pokrijte kompletnu povrsinu mrezice
dodatnom koli¢inom ispune za spojeve;

* Omogucite potpuno susenje i nakon toga izbrusite povrsinu
brusnim papirom fine gradacije;

e Nanesite drugi sloj ispune za spojeve pomocu Siroke gleterice;

e Sacekajte da u potpunosti oévrsne i zatim ponovo lagano izbrusite
povrsinu brusnim papirom fine gradacije;

e U zavisnosti od zahtevanog nivoa zavrine obrade, moze se
eventualno naneti finalni sloj materijala za zavrénu obradu spojeva
pomocu 280 mm Siroke (poZeljno zakrivljene) gleterice.

Preporucuje se da se povriine na koje ¢e se nanositi materijal za
ispunu prethodno premazu polivinil acetatnom zaptivkom. Na taj
nadin se sprecava da vlaga iz materijala za ispunu previse brzo bude
apsorbovana u ploce i smanjuje se rizik od pucanja i/ili raslojavanja
materijala ispune.
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Spoj popunite jednim tankim slojem ispune za
spojeve i nakon toga postavite mreZicu za ojacanje

2

Nanesite dodatni sloj materijala za ispunu spojeva

Konacéni izgled spoja nakon obrade gletericom
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6.5. Tapete

Kod tapetiranja Promat kalcijum silikatnih plo¢a, povrsinu prethodno treba pripremiti da bi se smanjilo upijanje vlage i poboljsala
adhezija, nakon ¢ega se na uobicajen nacin postavljaju papirne ili vinilne tapete.

6.6. lzravnavanje spojeva za ploce
PROMATECT®-H, SUPALUX®, MASTERBOARD® i
PROMINA®

Legenda:

@ Promat protivpozarna ploca

Kanal (udubljenje) Sirine 30 mm i dubine
2 mm (formira se spoj Sirine 60 mm)

PVA zaptivka

Samolepljiva traka za spojeve, izradena od
staklenih vlakana, $irine 50 mm

Promat mesavina za ispunu spojeva, koja je
fabri¢ki pripremljena i otporna na vlagu

Potkonstrukcija od drvenih ili éeliénih profila
iza svakog spoja ploc¢a

O © ©® © °o

Samobusedi vijci za suvu gradnju ili ekseri

6.7. Izravnavanje spojeva za ploce
PROMATECT®-100, PROMAXON® Typ A,
PROMATECT®-200, PROMATECT®-250 i
PROMATECT®-FW

Legenda:

@ Promat protivpozarna ploca

Kanal (udubljenje), nominalne Sirine 50 mm

PVA zaptivka
50 mm Siroka papirna traka za spojeve

Materijal za ispunu spojeva na bazi gipsa

DOOO QO

Potkonstrukcija od drvenih ili ¢eli¢nih profila
iza svakog spoja ploca

O © © 606 o

®

Samobusedi vijci ili ekseri za suvu gradnju
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6.8. Gletovanje

Promat plode imaju izraZeno svojstvo upijanja i zbog
toga je generalno tesko naneti gipsani glet malter.
Ako je gletovanje od sustinskog znacaja, molimo
Vas da konsultujete Promat tehnicko odeljenje.

Preporucuje se da se najpre izgletuje mala probna
povr§ina da bi se utvrdilo da li je povriina ploce
adekvatno  tretirana  (zaptivena).  Savetuje  se
da se preko spojeva ili unutrasnjih uglova pos-
tavi samolepljiva tkanina od staklenih vlakana ili
jute. Papirna traka za spojeve se ne preporucuje.

Ukoliko se zahteva glatka povrsina:

e Nanesite zaptivajuéi sloj razredenog univerzalnog
prajmera / PV.A. (1 deo PV.A. na 5 delova vode).

e Treba dozvoliti da se zaptivajudi sloj potpuno osusi
(priblizno 24 casa).

* Nanesite adhezivni sloj (3 dela PV.A. na 1 deo vode). . . Y . .
Gletovanje spojeva ploca kod pregrada (gore levo) i spojeva

* Nanesite tanak sloj glet maltera (maksimalne debljine zidova i plafona (gore desno)
5 mm) dok je adhezivni sloj jos uvek vlazan i lepljiv.

Sve Promat ploce imaju visok faktor upijanja i iako je relativno lako dobiti glatke povrsinske slojeve, odredena nega je neophodna
kako bi se usporilo brzo susenje slojeva glet maltera. Ovo je od posebnog znadaja za prostore s visokim temperaturama.
Preporuke proizvodaca vezujuceg agensa i glet maltera moraju se postovati sve vreme.

6.9. Plocice

Preko svih Promat plo¢a mogu se postavljati plocice, ali pod
uslovom da se posveti odgovarajuéa paznja montazi ploca
i zahtevima vezanim za nosecu konstrukciju. Treba posebno
napomenuti da se Promat sistemi upotrebljavaju zbog
svojih pozarnih svojstava.

Postavljanje dodatne teZine na konstruktivni sistem, npr.
postavljanje keramickih ili mermernih plocica, moze imati
znadajan uticaj na ukupne performanse otpornosti na pozar.
Iz tog razloga, neophodna je dodatna noseca konstrukcija
za pregradne sisteme koji imaju zadatak da nose dodatno
optereéenje i istovremeno zadrze svoje performanse u
pozaru.

lako se montaZa plocica preko protivpozarnih plo¢a moze
uspesno izvesti, treba voditi racuna o temeljnom zaptivanju
ploca pre nanosenja bilo kakvog lepka za plocice. Razlog
tome je §to visoka sposobnost upijanja koju imaju ploce
moze smanjiti vreme vezivanja lepka za plodice. Razmaci
tacki oslanjanja i tacki pri¢vr§éivanja mozda moraju biti
smanjeni da bi se prihvatila tezina plocica (maksimalno
30kg/m?). Promat preporucuje da pre montaze ploce
budu zaptivene s njihove zadnje strane. Promat dodatno
preporucuje da se upotrebljavaju ploce ¢ija je debljina
minimalno 9 mm, pri ¢emu svi spojevi treba da budu
poduprti, razmaci izmedu oslonaca treba da budu 450 mm
a razmaci izmedu vijaka 200 mm.

Nanosenje lepka za plocice na montirane Promat ploce pre
postavljanja plocica
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6.10. Farbanje

Svi premazi treba da budu isporuceni od strane
proverenih proizvodaca, a njihove preporuke vezane za
pripremu povrsine, zaptivanje i zavrSno premazivanje
moraju se postavati u svakom trenutku.

Povr§ine moraju da budu suve, bez masnoda, labavih
povrsinskih slojevaiprasine. Ako je potrebno, rupe zavijke
i spojevi plo¢a mogu se ispuniti fabri¢ki pripremljenom
mesavinom za ispunu spojeva i nakon toga izbrusiti.

Ukoliko se zahteva zastita uglova obloge, mogu se
upotrebiti plasti¢ne ili Celi¢ne ugaone trake za suvu Priprema spoja prajmerom Nanosenje ispune za spojeve
gradnju.

PROMATECT®-H, MASTERBOARD® i SUPALUX®

Kada se upotrebljavaju farbe na vodenoj bazi, preporucuje se nanosenje prvog sloja koji je
obi¢no pomesan s ¢istom vodom u odnosu 1:1. Za farbe na uljanoj bazi treba upotrebljavati
pogodne prajmere otporne na alkalije. Parne brane mogu se formirati u slu¢aju nanosenja
hlorisane gume, epoksidnih smola ili poliuretanske farbe (zaptivanje sa zadnje strane moze
biti neophodno u odredenim sluc¢ajevima).

PROMATECT®-L, PROMATECT®-L500, PROMATECT*-AD, PROMATECT®-LS,
PROMATECT®-100, PROMAXON® Typ A, PROMATECT®-200 i PROMATECT®-250

Ove ploce imaju atraktivnu, glatku zavr$nu obradu, ali u slucaju potrebe mogu se farbati
emulzijama ili farbama na bazi ulja. Za farbe na vodenoj bazi, potrebno je naneti prvi
pripremni sloj. Za farbe na bazi ulja, treba upotrebljavati univerzalni prajmer. Prajmer otporan
na alkalije nije neophodan.

Farbe na vodenoj ili uljanoj
bazi koje se nanose na
prethodno montirane Promat
ploce

6.11. Samonosedi kanali

e Kanali za kuhinjsko odsisavanje

Zbog higijenskih razloga i zbog jednostavnijeg ¢i¢enja, preporucuje se da se na povrsinu ploce koja formira unutragnju povrsinu
kanala nanese premaz otporan na masnode.

e Kanali za dovod vazduha

Tamo gde to nije mogucde izbedi, kiSa i sneg mogu da se nadu u kanalu u blizini prostora za uzimanje svezeg vazduha. lako su
Promat ploce otporne na uticaje vlage, mi preporuc¢ujemo nanos$enje odgovarajuée vodonepropusne impregnacije u oblastima
koje se nalaze pored otvora za uzimanje vazduha (u duZini od minimalno 1 m) da bi se smanjilo upijanje vode. Kontaktirajte
lokalno Promat predstavnistvo da biste dobili informacije o odgovarajuéim proizvodima.

Ne preporucuje se da se ceo sistem kanala oblaze vodonepropusnim premazom jer ¢e se u suprotnom voda sakupljati unutar
kanala.

Tanak sloj prasine moze se nadi na povrsini Promat plo¢a neposredno nakon montaze. Da bi se sprecilo preno$enje prasine kroz
ventilacioni sistem, preporucuje se da se Promat ploce premazu silikatnim paropropusnim prajmerom.

* Samonosedi kanali

Promat ploce imaju jednu glatku i jednu normalnu stranu. Kada se upotrebljavaju za samonosece kanale, glatka strana treba da
bude pozicionirana u unutrasnjosti ventilacionog kanala. Ovo osigurava optimalan protok vazduha preko ploca.
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e Samonosedi kanali - kontrola vlaznosti

Eksponati u muzejima i na izlozbama mogu pretpeti Stetu usled visoke vlaznosti. Posebno u jesen i zimu, kada posetioci ulaze
u kulturne i istorijske objekte u mokrim cipelama i vlaznoj odedi, sistemi za klimatizaciju mogu biti prezasiéeni usled prisustva
vlage. Samonosedi kanali konstruisani od Promat ploca mogu da doprinesu kontroli vlaznosti, jer su ploce paropropusne i
prirodno disu. Promat ploc¢e su sposobne da apsorbuju ili otpustaju vlagu u zavisnosti od vlaznosti vazduha u prostoriji.

* Razvoj budi

Promat ploc¢e ne podsti¢u razvoj budi. Plo¢e sadrze premalo organskih materija da bi bilo omoguceno formiranje ovih kultura.
Medutim, ovo ne znadi da se formiranje budi u potpunosti moze iskljuciti. Bud se moze pojaviti u sluéaju visoke vlaznosti i
prisustva organske prasine.

* Spoljasnja primena

Vecina Promat ploca je otporna na vlagu, a neke ploce su otporne i na mraz. Bez obzira na ova svojstva, mi preporucujemo da
se Promat ploce zastite od visoke vlaznosti i atmosferskih uticaja na slededée nacine:

Impregnacijom
Promat plo¢e mogu se zastititi odgovaraju¢om vodonepropusnom impregnacijom dizajniranom za spoljasnju upotrebu.
Specijalnu paznju treba posvetiti trajnom zatvaranju svih spojeva. Prodor vlage kroz spojeve treba izbegavati.

Oblaganjem
Cela konstrukcija moze se zastititi sistemom oblaganja. PoZeljno je da se za oblaganje upotrebljava pocinkovani, alumini-
jumski ili lim od nerdajuéeg celika.

Premazivanjem

Nanosenje silikatnih sistema premazivanja c¢e takode pruziti dovoljnu zastitu od atmosferskih uticaja. Tkanina od staklenih
vlakana obavije se oko Promat konstrukcije i nakon toga se nanosi odgovarajuéi sistem premazivanja, kao sto je npr.
Decothane. Takode je prihvatljiv i debeo film epoksidnog premaza ili tanak film teksturisanog premaza za spoljasnju
upotrebu.
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