FERMACELL

Talna nivelirna masa

Za Fermacell estrih elemente

Uporaba

Fermacell -z umetnimi masamiizboljSana talna nivelirna
masa na alfa-polhidratniosnovi se uporablja za izdelavo
ravnih, gladkih povrsin debeline do 20mm. Je odli¢na za
razlicne podlage v notranjih prostorih. Nivelirno maso lahko
nanasate tudi na Fermacell estrih elemente - kot nadomestilo
za povrsinsko Spahtlanje.

Lastnosti

Fermacell talna nivelirna masa ponuja stevilne
prednosti:

= Hitrost

= Pohodno ze po 3 urahin po 24 urah pripravljeno za
polaganje talnih oblog (20°C, 65% rel. zra¢ne vlage, D:3mm)

= Susenje skozihidratacijo: ni mreZaste povrsine,
nibrusenja

= Samorazlivno in zmoznostjo strojnega nanosa

= Visokaizdatnost: 1vre¢a=15m’pri Tmm debelini plasti

= Nigrundiranja do 10mm debeline plastina FERMACELL
estrih elementih.

Lastnosti materiala

= IzboljSan z dodatki izumetnih mas

= Visoka trdnost: odporen narolanje koles stolov ze pri
debeliniplasti Tmm (DIN 68131 bzw. EN 12529)

= Povrsina odpornain brez por.

= Breznapetosti, minimalno upogibanje, kréenje in nabrekanje

= Visoka izdatnost: 1vreca=15m’pri Tmm debelini plasti

= Ninaknadnih reakcij, npr. prinaknadnem vplivu vlage.

Obdelava

Razrahljane podlage je treba utrditi in odstraniti odstopajoce

dele, prahin lo¢ilne plasti. Fermacell estrih elemente je
mogoce polagati brez grundiranja do debeline 10mm. Ostale
podlage je potrebno grundirati. Priporo¢amo uporabo robnih
dilatacijskih trakov, za preprecitev neposredne povezave s
sosenjnimigradbenimielementi.

25kgvreco Fermacell talne nivelirne mase krepko zmesati s
ca. 6,5 hladne, Ciste vode tako, da se dobitekoca, homogena
zmes. Obdelava mora sleditiv 30 minutah. Do konca
premesana izravnalna se v potrebnidebelini nanesevenem
delovnem postopku in se ravno ter enakomerno nivelira (z
izravnalno Zlico, z bodi¢astim valjem za odzracevanje). Pozor:
zavarovati pred prepihom! Na zacetku strjevanja Fermacell
talne nivelirne mase ne dalje obdelovati. Ne obdelovati pri
talniin sobnitemepraturi pod +5 °C. Dodatne informacije so
navoljo na spletnem naslovu:

Nasveti za obdelavo Fermacell estrih elementov

Oznake vrednosti materiala

Razmerje pri mesanju 6,5 vode na25kg

Poraba na m? 1,4 kg pri Tmm
debelini sloja

Trajanje mesanja najmanj 1 minuta
Cas obdelave ca.30min pri 20°C
Odpornost na pritisk ca.26,0N/mm?2 (DIN 1164)
Vzdrzljivost priupogibanjuin vle&enju ca. 6,5N/mm?2 (DIN 1164)

Skladiscenje 6 mesecev na suhemin

VSestra nSkOSt zavarovano pred zmrzaljo
= ZaFermacell estrih elemente iz mavéno-vlaknenih plos¢ Podatki o trgovcu
= Zapodlageizivernih plos¢, anhidrita, litega asfalta ali betona. Stevilka artikla 78009
= Primerno tudipritalnem ogrevanju EAN Stevilka 4007548005951
Teza/vreta 25kg
Xella Carinska tarifna &tevilka 38160000
Trockenbau-Systeme GmbH
Koli¢ina/paleta 40 vret
Predstavnistvo Avstrija
Birocenter B 17 TeZa/paleta ca. 1020 kg
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